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Kelne Zusammenfassung verfugbar fur DE1 97231 98 
Zusammenfassung der korrespondierenden Patentschrift EP0882532 

The apparatus (100) for production of a 
workpiece (106) with face teeth includes a 
forming tool (101) with a tooth structure (103) on 
its face, and at least two pressure rolls (107) 
which press the workpiece into the tooth 
structure, and rotate relative to the forming tool. 
The corresponding method includes the following 
steps: a) the pressure rolls are pressed against 
the radially inner zone of the workpiece; b) the 
pressure rolls are moved radially outwards over 
the tooth structure so that a corresponding tooth 
structure is produced on the face of the 
workpiece. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(5) Druckwalzvorrichtung und Verfahren zur Herstellung eines stirnverzahnten Werkstuckes 

@ Verfahren und Druckwalzvorrichtung (100) zur Herstel- 
lung eines stirnverzahnten Werkstuckes (106), mit einem 
zylindrischen Formwerkzeug (101), das an seiner Stirnsei- 
te (102) eine Zahnstruktur (103) aufweist und mit minde- 
stens zwei rotierenden Druckrollen (107), die das Werk- 
stiick (106) gegen die Stirnflache (102) des Formwerkzeu- 
ges (101) und in die Zahnstruktur (103) pressen. 
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